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L'era digitale del controllo macchina e,
Valore aggiunto per i clienti finali I e

'355' Maximum 256 axes 'EE. Maximum 253 stations?
* Maggiore efficienza:

L'elaborazione pil rapida e il controllo ad alta
velocita portano a una maggiore produttivita e a 128[1 # 0.4Bor aster
tempi di ciclo ridotti, accelerando le prestazioni dei % 0.28mor faster

macchinari e migliorando la qualita del prodotto.

* Maggiore affidabilita:
Funzionalita avanzate di diagnostica e
manutenzione, inclusa l'intelligenza artificiale, per
ridurre al minimo i tempi di fermo e potenziare
I'affidabilita della macchina.




L'era digitale del controllo macchina

Valore aggiunto per i clienti finali

Modelli basate sui dati:

La tecnologia TSN integrata per la raccolta di big
data e i protocolli OPC/MQTT rappresentano
I'interfaccia ideale tra IT e OT, offrendo ai clienti
informazioni preziose sulla propria produzione.

Cybersecurity certificata TUV:
Proteggere i propri asset direttamente con le
funzionalita di cybersecurity integrate.
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Cyber security

* Protezione contro
attacchi informatici

* Certificato IEC
62443-4-2 da TUV
Rheinland e
conformita al
regolamento CRA
Cyber Resilience Act

communication
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2. Dataloss due to failure ]

4. Injecting vulnerabilities §
into software/firmware

5. Loss of logs
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Comunicazione OPC UA

standardizzata riduce al minimo l'impegno).
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Facile comunicazione trasversale con altre macchine (la comunicazione

Utilizzo dei dati in locale o nel cloud per creare nuovi servizi, come ad esempio

manutenzione predittiva, gestione degli asset, insight basati sui dati, reportistica

sulle emissioni di CO2, etc.

Cloud On-premises Host computer Information model
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Vf Client Client

</> Information
RUN model

« Information of
machine status

« Information of
production control

i

CPU module manufactured  CPU module manufactured
by manufacturer A by manufacturer B

XML
Information model

I Funzione Server

Il controller puo
inviare dati al sistema IT e ricevere
dati di ricette dal sistema IT.

Funzione Client

Il controllore puo
inviare istruzioni operative e
raccogliere dati da controllori
compatibili con OPC UA. | dati
possono essere inviati/ricevuti
facilmente utilizzando i blocchi
funzionali PLCopen®.
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Comunicazione ad alta velocita e alta precisione con un'ampia gamma di dispositivi
Con una singola rete e possibile realizzare un sistema che combina la comunicazione di
controllo in tempo reale per le apparecchiature di automazione industriale con la
comunicazione delle informazioni per i sistemi IT.

Cos’e il TSN?
TSN (Time-Sensitive
Networking) € un

insieme di standard
internazionali che

. . . . n
d.efmlsc.ono _|I metodo di B TCP/IP communication
SINCronizzazione HE Transient communication
temporale e || metodo d| o Bl 1/0 control communication

o o0 o B Motion control communication
CO”d'VlSlone del tempo IP device Inverter GOT (HMI) Robot Servo

CC L’nklE TSN of gssstlgsll.:) é::‘:gbmare reti diverse

CC-Link |IE TSN TCP/IP Other networks CC-Link [ETSN  TCP/IP
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Controllo sincronizzazione assi s e T

» Utilizzando blocchi funzione conformi allo standard internazionale PLCopen®
Motion Control € possibile realizzare varie soluzioni: ad esempio, una
riproduzione elettronica di una camma meccanica convenzionale.

Each axis synchronous Schematic diagram of synchronous
Mechanical cam control setting control operation
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Dash cam di macchina mg T4 A¥omazione

* Riduzione tempi fermo macchina,
massimizzazione OEE (Overall Equipment T
Effectiveness)

Al analysis are
displayed.
Let's check these

10 pinpolnt the root
cause.

Al Analysis

Al Analysis.

* Funzioni Al per la ricerca correlazioni tra
variabili non evidenti nel programma o

Range identified by the
o ional function

Range identified by the Al analy

@ When an error is detected on a device, video and log
data are recorded in real time only with the controller.

« Record points in the video

« Categorize and record points in the
video

* Compare and analyze multiple
videos and data

C ] [ ] -)
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Color-coding of log — Frame-by-frame playback Comment display

marker by typa with different speeds with mousaover

« Project data
* Motion related control data

f tedideyi « Video data of network camera
rom connected devices « Operation history of GOT (HMI)

Extensive recording of data




Digital twin

Un simulatore 3D che guida la trasformazione
digitale nella progettazione degli impianti

Il funzionamento delle linee di produzione e degli impianti viene
visualizzato in uno spazio 3D. Utilizzabile in ogni fase — dal
concept iniziale fino alla progettazione di dettaglio — funge da
punto di riferimento per la comunicazione e la condivisione dei

dati tra i vari reparti.
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Un unico strumento per tutte le fasi di
progettazione

Dalla fase concettuale a quella di dettaglio, il
tool software consente di ottimizzare i costi di
progettazione in ogni fase.

Hub per la comunicazione e i dati

Facilita una comunicazione precisa e |l
trasferimento di informazioni tra le fasi di
progettazione concettuale, meccanica e dei
sistemi di controllo, favorendo I'anticipazione
delle attivita (front-loading) e riducendo la
necessita di rilavorazioni.

Sfruttare i dati di simulazione per miglioramenti
concreti

Riduce i tempi di ingegnerizzazione
dell'hardware grazie all'integrazione dei
programmi di controllo basati sui dati di
simulazione.
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Interoperabilita standard PackML e,

PackML e una linea guida definita da OMAC relativa alle modalita operative e agli stati delle macchine
per l'imballaggio, nonché alla loro interfaccia con altre apparecchiature.

Vantaggi di PackML

Grazie all'uniformita delle funzioni di monitoraggio e controllo e dell'usabilita del pannello operativo, le
attivita di gestione e manutenzione della linea di produzione risultano semplificate, anche in presenza
di macchinari provenienti da produttori diversi.

Operation and maintenance can be performed on a
unified screen regardless of equipment
manufacturers.

Equipment Control Panel (HMI) Equipment Control Panel (HMI) Equipment Control Panel (HMI)
(Manufacturer A) (Manufacturer B) (Manufacturer C)

Ethernet
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Applicazione: Packaging OEM - 4 | 0omazione

macchina Fill & Seal (settore caseario)

Principali vantaggi: soluzione completa, alte prestazioni, scalabilita

i Switch
Programmazione Ethernet

locale / remota '

Pannello
HMI

CC-LinkIE TSN
Slice I/O —

Nr.4 Servo (totale 9 assi)

1 Gbps
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Applicazione: macchina riempitrice e e
tappatrice per l'industria cosmetica

Principali vantaggi: soluzione completa, TSN, controllo motion high-speed

Pannello
HMI

CC-LinkIE TSN

1 Gbps
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